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(S) Vorrichtung zum Fdrdern eines Tabakstrangs 

(§7) Es wird eine Vorrichtung zum Fdrdern eines Faserstrangs 
der tabakverarbeitenden Industrie, insbesondere eines Ta- 
bakstrangs im Strangbiidungbereich einer Strangherstef- 
lungsmaschine beschrieben. Oiese Vorrichtung weist einen 
Strangfuhrungskanal (6) und ein am 8oden des Strangfuh- 
rungskanais in seiner Langsrichtung umiaufendes Strangfor- 
derband (1, 2) auf. Beidseits des Strangforderbandes sind 
Bandfuhrungsmittel (48, 49) vorgesehen, die die Bewegun- 
gen des Strangforderbandes (2) quer zu seiner Laufrichtung 
wenigstens begrenzen. Als Bandfuhrungsmittel sind U-Kor- 
per (44) aus Hartmetall vorgesehen, die in vorgegebenen 
Abstanden in dem Strangfuhrungskanal (6) eingesetzt sind. 
Mit dieser Anordnung wird der Vorteil erreicht, daS das 
Strangforderband im Strangfuhrungskanal seitlich sicher 
gefuhrt ist und dad gleichzeitig ein geringerer VerschleiG an 
den Bandfuhrungen und am Band selbst gewahrleistet ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fordern 
eines Faserstrangs der tabakverarbeitenden Industrie, 
insbesondere eines Tabakstrangs im Strangbildungsbe- 5 
reich einer Strangherstellungsmaschine, mit einem 
Strangfuhrungskanal und einem am Boden des Strang- 
fiihrungskanals in seiner Langsrichtung umlaufenden 
Strangforderband. -^9 . 

In einer Maschine zum Herstellen eines Faserstrangs 10 
dej^a^akverarbeitenderrfndustrier-tnsbesondere-einer 
(Zigarettenstrangmas^ine^ird einem den Boden eines 
Strangfuhrungskanars/fe^Iden^ Strang- 
forderer durch- eine^Zufu hrs c h a cht hind weh Tabak in 
Form eines Schauers aus vereinzelten Tabakfasern zu- 15 
geluhrt, in einer Strangbildungszone im Strangftih - 
rtffrgs lcanal auf dem Strangforderer angesammelt und 
Am a ls Tabakstrang aus der 

Strangbildungszone abgefordert Der Tabakstrang wird 
anschiieBend durch OberschuSabnahme vergleichma- 20 
fligt, bevor er im weiteren Verlauf des Herstellungspro- 
zesses durch Umhullen mit einem Hullmateriaistreifen 
zu einem Zigarettenstrang verarbeitet und schlieSlich in 
Tabakstabe einfacher oder mehrfacher Gebrauchslange 
zerschnitten wird. Als Strangforderer wird in modernen 25 
Maschinen in der Regei das Untertrum eines Strangfor- 
derbandes benutzt, an welchem der angesammelte Fa r 



dung ist vorgesehen, daQ als Bandfuhrungsmittel in vor- 
gegebenem Abstand in Bandlaufrichtung hintereinan- 
der Fuhrungskorper mit kurzen Fuhrungsflachen in den 
Strangfuhrungskanal eingesetzt sind. Dazu konnen die 
Begrenzungsflachen auf beiden Seiten des Strangfor- 
derbandes im Bereich des Strangfuhrungskanals wenig- 
stens einmal in einem kurzen Langenabschnitt unter- 
brochen seiru In diesen Langenabschnitt ist ein Fuh- 
rungskorper mit in der Ebene des Strangforderbandes 
einander gegenuberliegenden Fuhrungsflachen einge- 
setzt. Dieser Fuhrungskorper besteht vorzugsweise aus 
einem verschleiBarmen Material wie beispielsweise aus 
HartmetalL Dadurch wird die verschlaiBende Wirkung 
des mit hoher Geschwindigkeit umlaufenden Saug- 
strangfdrderers auf die beidseits der Bandkanten langs- 
verlaufenden Begrenzungsflachen herabgesetzt bzw. 
ganz vermieden, weil die Fuhrungsflachen der Fuh- 
rungskorper eine Beanspruchung der Begrenzungsfla- 
chen durch die Kanten des bewegten Strangforderban- 
des verhindern. Der Abstand einander gegeniiberlie- 
gender Fuhrungsflachen kann gleich dem Abstand ein- 
ander gegeniiberliegender Begrenzungsflachen sein, so 
daB die Fuhrungsflachen und die Begrenzungsflachen in 
Laufrichtung des Strangforderbandes miteinander 
fluchten. Die Wirkung der Fuhrungsflachen der Fuh- 
rungskorper wird jedoch gemaB der Erfindung noch 
dadurch verbessert, daB der Abstand der einander in der 



serstrang hangend gefordert wird. Djejr Strangforderertf^Ebene des Strangforderbandes gegenuberliegenden 
wird von seiner Ruckseite her mit Unterdruck beauf- Fuhrungsflachen kleiner ist als der Abstand der in dieser 
schiagt, scuiaB durch das Strangforderband hindurch ein 30 Ebene einander gegenuberliegenden Begrenzungsfla- 
d d^Fase r s tr aSg^ ri aft e nd e r Saugzug entsteht Man be- chen. Die Fuhrungsflachen stelien somit Bandfuhrungen 
zeichnetdiese Art von Forderer auch als Saugstrartgfdr-^^ Toleranz dar als die Begrenzungsflachen und 



derer. Das Fordertrum des Saugiirangfdrder^s^r- 
streckt sich im Stpan g -f uhr ungskanal vom Anfang der 
Strangbildungszone durch den Bereich der OberschuB- 
abnahmeeinrichtung bis zu seinem Abgabeende, an wel- 
chem der gebiidete Tabakstrang an eine Strangeinheit 
abgegeben wird. In der Strangeinheit wird der Tabak- 
strang mit einem Hullmateriaistreifen umhullt, so daB 
ein Zigarettenstrang entsteht, der schlieSlich zu Plain- 
oder Filterzigaretten weiterverarbeitet wird. Die Lange 
der Forderstrecke des Saugstrangforderers und die ho- 
he Geschwindigkeit der modernen Strangmaschinen 
stelien hohe Anforderungen an den Strangforderer und 
die den Lauf des Strangforderers beeinflussenden Fiih- 
rungsmittel. Von boson d erer -B edeumug fur die Qualita t 
4er-^a^gbildung^incWer^leiehlatiWe^Bandca' su w re 
setf^VersehleifiaTTntttrtrn ddi c- der Fuh run -gsmittei. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Vor- 
richtung der eingangs beschriebenen Art weiter zu ver- 
bessern. 

Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgemaB dadurch, 
daB beidseits des Strangforderbandes Bandftihrungs- 
mittel vorgesehen sind, welche Bewegungen des Strang- 
forderbandes quer zu seiner Laufrichtung wenigstens 
begrenzen. Als Bandfuhrungsmittel konnen parallel zur 
Laufrichtung des Strangforderbandes verlaufende Be- 
grenzungsflachen vorgesehen sein, die sich im wesentli- 
chen entlang der ganzen Lange des Strangfuhrungska- 
nals erstrecken. Der Abstand der einander in der Ebene 
des Strangforderbandes gegenuberliegenden Begren- 
zungsflachen ist gemaB der Erfindung im wesentlichen 
gleich der Breite des Strangforderbandes zuzugiich ei- 
nes vorgegebenen Toleranzbetrages. Das ergibt eine 
FQhrung des Saugstrangforderers mit engen Toleran- 
zen, die seitliche Bewegungen des Fordertrums weitge- 
hend ausschlieBt 

GemaB einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin- 
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verhindern zuveriassig weitestgehend alle seitlichen Be- 
wegungen des Saugstrangforderers im Strangfuhrungs- 
kanal auf der Forderstrecke zwischen der Strangauf- 
bauzone und der Abgabestelle. Dabei ist der VerschleiB 
an den Fuhrungsflachen sehr gering, was den Wartungs- 
aufwand fiir die Maschine stark begrenzt. Die Fuh- 
rungsflachen der Fuhrungskorper erfordern nur eine 
sehr geringe Lange in Forderrichtung. So geniigen Fuh- 
rungsflachen der Lange von hochstens etwa 10 Millime- 
ter. Um die Banddurchfuhrung durch die von den Fuh- 
rungsflachen gebildeten Passagen zu erieichtern und 
scharfe Kanten an den Obergangen von den Begren- 
zungsflachen zu den Fuhrungsflachen zu vermeiden, 
weisen die Fuhrungsflachen der Fuhrungskorper einen 
in Laufrichtung des Strangforderbandes konvergieren- 
den Einlaufabschnitt auf. 

Eine gemaB der Erfindung bevorzugte konstruktive 
50 Gestaltung der Fuhrungskorper zeichnet sich dadurch 
aus, daB sie als U-Korper ausgebildet sind, daB an den 
gegenuberliegenden freien Enden der Flanken jedes 
U-K6rpers die Fuhrungsflachen angeordnet sind und 
daB die U-K6rper das Strangforderband auf seiner der 
Forderebene gegenuberliegenden Ruckseite im Bogen 
umgreifen. Die Fuhrungskorper sind also als Einsatz- 
korper gestaltet, die einfach zwischen aufeinanderfol- 
gende Abschnitte der Begrenzungsflachen eingesetzt 
werden konnen. 

Die Vorrichtung nach der Erfindung bietet den Vor- 
teil, daB das Strangforderband im Strangfuhrungskanal 
seitlich sicher gefuhrt ist und nur hochstens ganz mini- 
male Bewegungen quer zur Laufrichtung ausfuhren 
kann. Das kommt insbesondere bei modernen Hochlei- 
stungsmaschinen der Strangqualitat zugute. Gleichzei- 
tig ist durch die kurzen Fuhrungsflachen aus verschleiB- 
armem Material geringer VerschleiB an den Bandfuh- 
rungen gewahrleistet, was die Standzeit der Vorrich- 
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- tung verlangert und ihre Wanungsfreundlichkeit er- 
hdht. Dazu trSgt auch die Ausbildung der Fuhrungskor- 
per als Einsatzkorper bei, die den Austausch der Fuh- 
rungskorper im Bedarfsfall erleichtert. 

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung naher 5 
erlautert. 

Es zeigen in schematischer Darsteilung Fig. 1 einen 
venikalen Langsschnitt durch eine Vorrichtung nach 
der Erfindung etwa entlang der Linie A- A der Fig. 2, 

Fig. 2 einen horizontalen Langsschnitt etwa entlang 10 
der Linie B-B der Fig. 1, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Strangfuhrungs- 
kanal etwa entlang der Linie C-C der Fig. 2 und 

Fig. 4 einen Querschnitt durch den Strangfuhrungs- 
kanal etwa entlang der Linie D-D der Fig. 2. \$ 

In Fig. 1 ist eine Vorrichtung nach der Erfindung in 
einem vertikalen Langsschnitt schematisch dargesteilt. 
Die Figur zeigt ein Strangforderband 1 einer Zigaret- 
tenstrangmaschine, wie sie beispielsweise in der Fig. 1 
der US-PS 4 805 641 bzw. der entsprechenden DE 20 
36 24 236 Al dargesteilt ist. Derartige Zigarettenstrang- 
maschinen werden von der Anmelderin unter der Be- 
zeichnung Protos vertrieben und bedurfen hier keiner 
naheren Beschreibung. 

Das Untertrum 2 des Strangforderbandes 1, das sich 25 
zwischen einer hinteren Umlenkrolle 3 und einer vorde- 
ren Umlenkrolle 4 erstreckt, bildet den Boden eines 
Strangfuhrungskanals 6, der aus einem Strangbildungs- 
bereich 7 zu seinem Abgabeende hin veriauft. Im 
Strangbildungsbereich 7, der das rechte Ende des 30 
Strangfuhrungskanals 6 bildet, wird in einem Tabak- 
schacht 1 1 in Richtung eines Pfeiles 9 ein Tabakschauer 
aus vereinzeiten Tabakpartikeln (nicht dargesteilt) zu- 
gefiihrt und unter Bildung eines Tabakstrangs auf das im 
Strangfuhrungskanal 6 umlaufende Strangforderband 35 
von unten her aufgeschauen. Am Strangforderband 
wird der Tabakstrang in bekannter Weise hangend ge- 
fordert. Urn den Tabakstrang am Strangforderband zu 
halten, ist dieses als luftdurchlassiger Saugstrangforde- 
rer ausgebildet, dessen dem Tabakkanal 6 abgewandte 40 
Ruckseite durch eine Unterdruckkammer 12 mit einem 
Unterdruck beaufschlagt wird, welche durch den Saug- 
strangforderer hindurch einen den Tabakstrang wah- 
rend seiner Forderung im Strangfuhrungskanal halten- 
den Saugzug bewirkL Ober einen AnschluB 13 steht die 45 
Unterdruckkammer 12 mit einer nicht dargestellten Un- 
terdruckquelle in Verbindung. 

Der im Strangbildungsbereich 7 auf den Saugstrang- 
forderer 1 aufgeschauerte Tabakstrang wird in Rich- 
tung eines Pfeiles 14 zum Abgabeende S hin bewegt, 50 
wobei er mittels einer OberschuBabnahmeeinrichtung 
16 egaiisiert wird, bevor er auf einen Hullmaterialstrei- 
fen 17 abgeiegt und mittels eines umlaufenden Format- 
bandes 18 zum Herstellen eines umhullten Zigaretten- 
stranges in ein nicht weiter dargestelltes Format bewegt 55 
wird. Im Strangfuhrungskanal 6 ist der Saugstrangfor- 
derer 1 auf Rollen 19 gefuhrt, die ihn verschieiBarm zur 
Unterdruckkammer 12 hin abstutzen. 

Das riicklaufende Trum des Saugstrangforderers 1 ist 
uber eine Antriebsrollenanordnung 21 mit einer vom 60 
Maschinenantrieb angetriebenen Antriebsrolle 22 und 
Umlenkrollen 23 und 24, eine Spannrolle 26 und eine 
weitere Umlenkrolle 27 zur hinteren Umlenkrolle 3 ge- 
fuhrt. Die Spannrolle 26 ist uber eine an ihre Achse 
angreifende Hubstange 28 von einem Spannorgan 29 65 
mit einer Spannkraft beaufschlagt, welche den Saug- 
strangforderer 1 im erforderlichen MaBe spannt. 
Der Aufbau des Strangfuhrungskanals 6 wird unter 
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zusatzlicher Bezugnahme auf die Fig. 2 bis 4 beschrie- 
ben, in denen gleiche Teile mit denselben Bezugszeichen 
versehen sind wie in Fig. 1. 

Der Strangfuhrungskanal 6 ist nach unten hin offen 
und nach beiden Seiten hin von Kanalwangen 31 und 32 
begrenzt, die 'den nicht dargestellten Faserstrang in For- 
derrichtung 14 fuhren. Die Fig. 3 und 4 zeigen, dafl der 
Boden des Strangfuhrungskanals 6 vom Untertrum 2 
des Saugstrangforderers 1 gebildet wird Die Fig. 2 und 
3 zeigen die Rollen 19, die das Untertrum 2 des Saug- 
strangforderers 1 zur Unterdruckkammer 12 hin abstut- 
zen. Die Rollen 19 sind in Leisten 34 gelagert, die paral- 
lel zur Kanalwange 31 am Maschinengestell 33 befestigt 
sind. In Forderrichtung des Saugstrangforderers 1 sind 
hintereinander mehrere Leisten 34 angeordnet (vgL 
Fig. 1). In den Fig. 2 und 3 ist zu erkennen, daB den 
Leisten 34 gegenuber entsprechende Leisten 36 ange- 
ordnet sind. Diese sind, wie Figur 2 zeigt, uber Distanz- 
stucke 37 zu den Leisten 34 auf Abstand gehalten und 
mittels Befestigungselementen wie beispielsweise 
Schrauben 38 ebenfalls am Maschinengestell 33 befe- 
stigt Die Schrauben 38 halten auch die vordere Kanal- 
wange 32 in ihrer Position. 

Die Leisten 34 und 36 weisen in der Ebene des For- 
dertrums 2 des Saugstrangforderers 1 einander gegen- 
uberliegende Begrenzungsflachen 39 und 41 auf, die 
seitliche Bewegungen des Saugstrangforderers quer zu 
seiner Laufrichtung 14 im Strangfuhrungskanal 6 be- 
grenzen. Der Abstand der Begrenzungsflachen 39 und 
41 zueinander ist gleich der Breite des Saugstrangforde- 
rers 1 zuzuglich eines geringen Toleranzbetrages, so 
daB eine ruhige Fiihrung des Bandes im Kanal gesichert 
ist. 

Zwischen in der Laufrichtung 14 des Saugstrangfor- 
derers aufeinanderfolgenden Leisten 34 bzw. 36 sind 
Fiihrungskorper 42 eingesetzt und mittels Befestigungs- 
elementen 43, z. B. Schrauben, am Maschinengestell 33 
befestigt. Die Fuhrungskorper 42 sind luckenlos in den 
Abstand zwischen aufeinanderfolgenden Leisten 34 
bzw. 36 eingesetzt Sie sind, wie Fig. 4 zeigt, als u-fdrmi- 
ge Korper 44 ausgebildet, die das Untertrum 2 des 
Saugstrangforderers 1 an dessen dem Strangfuhrungs- 
kanal 6 abgewandter Seite umgreifen. An den freien 
Enden der Flanken 46 und 47 des U-K6rpers 44 sind in 
der Ebene des Untertrums 2 des Saugstrangforderers 
Fuhrungsflachen 48 und 49 angeordnet, walche die 
Bandkanten des Saugstrangforderbandes mit enger To- 
leranz fuhren. Die Fuhrungskorper 42 sind aus einem 
verschleiBarmen Material, z. B. aus Hartmetall, herge- 
stelk und haben in Laufrichtung des Saugstrangforde- 
rers lediglich eine Lange von wenigstens etwa 10 Milli- 
meter. Dadurch bilden die Fuhrungskorper 42 entlang 
des Strangfuhrungskanals engbemessene Fuhrungspas- 
sagen, welche das Untertrum 2 des Saugstrangforderers 
exakt in seiner Bahn halten und an seitlichen Bewegun- 
gen quer zur Laufrichtung hindern. Der Abstand gegen- 
uberliegender Fuhrungsflachen 48 und 49 kann gleich 
dem Abstand der Begrenzungsflachen 39 und 41 der 
Leisten 34 und 36 sein. Das genugt, um den VerschleiB 
an den Beggrenzungsflachen durch die Kanten des um- 
laufenden Saugstrangforderers 1 im Strangfuhrungska- 
nal zu minimieren. Es wird jedoch vorgezogen, den Ab- 
stand der Fuhrungsflachen 48 und 49 des Fuhrungskor- 
pers 42 kleiner zu machen als den Abstand der benach- 
barten, einander gegentiberliegenden Begrenzungsfla- 
chen 39 und 41. Dadurch wird die fuhrende Wirkung der 
Fuhrungsflachen 48 und 49 noch erhoht und der Ver- 
schleiB durch die bewegten Bandkanten weiter herab- 
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. gesetzt Um die Banddurchfuhrung durch die von den 
Fuhrungsflachen 48 und 49 gebildeten Passagen zu er- 
leichtern und scharfe Kanten an den Obergangen von 
den Begrenzungsflachen 41 bzw. 39 zu den Fuhrungsfla- 
chen 48 bzw. 49 zu vermeiden, weisen die Fuhrungsfla- 
chen der Fuhrungskorper jeweils einen in Laufrichtung 
des Strangforderbandes konvergierenden Einlaufab- 
schnittSl auf. 

Durch die Unterbrechung der Leistenpakete 34 und 
36 entlang dem Strangfuhrungskanal 6 und den Einsatz 
der Fuhrungskorper 42 aus verschieiOarmem Material 
mit eine enge Bandpassage bildenden Fuhrungsflachen 
48 und 49 wird ein sicherer Lauf des Untertrums 2 des 
Saugstrangforderers bei stark vermindertem VerschleiB 
durch die bewegten Bandkanten erzielt. Das erhoht die 
Qualitat des hergestellten Tabakstrangs und reduziert 
betrachtlich den erforderiichen Wartungsaufwand fur 
die Maschine. Die Fuhrungskorper 42 gewahrieisten ei- 
ne lange Standzeit und sind beim Auftreten von Ver- 
schleiBerscheinungen leicht und schnell auszuwechseln. 

Patentanspruche 
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1. Vorrichtung zum Fordem eines Faserstrangs der 
tabakverarbeitenden Industrie, insbesondere eines 
Tabakstrangs im Strangbildungsbereich einer 
Strangherstellungsmaschine, mit einem Strangfuh- 
rungskanal und einem am Boden des Strangfiih- 
rungskanals in seiner Langsrichtung umiaufenden 
Strangforderband, dadurch gekennzeichnet, daB 
beidseits des Strangforderbandes (2) Bandfuh- 
rungsmittel (39, 41, 48, 49) vorgesehen sind, welche 
Bewegungen des Strangforderbandes quer zu sei- 
ner Laufrichtung (14) wenigstens begrenzen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB als Bandfuhrungsmittel parallel zur 
Laufrichtung (14) des Strangforderbandes (2) ver- 
laufende Begrenzungsflachen (39, 41) vorgesehen .... 
sind, die sich im wesentlichen entlang der ganzen 
Lange des Strangfuhrungskanals (6) erstrecken. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstand der einander in der Ebe- 
ne des Strangforderbandes (2) gegenuberiiegenden 
Begrenzungsflachen (39, 41) gieich der Breite des 
Strangforderbandes (2) zuzuglich eines vorgegebe- 
nen Toleranzbetrages ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB als Bandfuhrungsmit- 
tel in vorgegebenem Abstand in Bandlaufrichtung 
(14) hintereinander Fuhrungskorper (42) mit kur- 
zen Fuhrungsflachen (48, 49) eingesetzt sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Begrenzungsfla- 
chen (39, 41) auf beiden Seiten des Strangforder- 
bandes (2) im Bereich des Strangfuhrungskanals (6) 55 
wenigstens einmai in einem kurzen Langenab- 
schnitt unterbrochen sind und daB in diesem Lan- 
genabschnitt ein Fuhrungskorper (42) mit in der 
Ebene des Strangforderbandes (2) einander gegen- 
uberiiegenden Fuhrungsflachen (48, 49) eingesetzt 60 
ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstand der einander in der Ebe- 
ne des Strangforderbandes (2) gegenuberiiegenden 
Fuhrungsflachen (48, 49) des Fuhrungskorpers (42) 65 
kleiner ist als der Abstand der in dieser Ebene ein- _. _ 
ander gegenuberiiegenden Begrenzungsflachen 
(39,41). 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens die Fuhrungsfla 
chen (48, 49) der Fuhrungskorper (42) aus einem 
verschleiBarmen Material bestehen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungsflachen (48, 49) der Fuh- 
rungskorper (42) aus Hartmetall bestehen. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsflachen 
(48, 49) der Fuhrungskorper (42) einen in Laufrich- 
tung (14) des Strangforderbandes (2) konvergieren- 
den Einlaufabschnitt(Sl) aufweisen. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsflachen 
(48, 49) der Fuhrungskorper (42) in Laufrichtung 
(14) des Strangforderbandes (2) nur bis etwa 
10 Millimeter lang sind. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungskorper 
(42) als U-Korper (44) ausgebildet sind, daB an den 
gegenuberiiegenden freien Enden der Flanken (46, 
47) des U-Kdrpers die Fuhrungsflachen (48, 49) an- 
geordnet sind und daB die U-Kdrper das Strangfor- 
derband (2) auf seiner der Forderebene gegenuber- 
iiegenden Ruckseite im Bogen umgreifen. 
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